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m 

(57) Abstract: A textile, particularly a blanket, preferably a quilt, comprises a bulky filling (2) enclosed by a cover (1). In older 
^ to ensure that a textile of this type has a good thermal insulation, a high passage of moisture therethrough, and a good low-cost 
(s| recyclability, both the cover (1) as well as the filling (2) comprise Lyocell fibers, whereby the cover (1) is provided in the form of a 
O non woven, and the filling (2) is provided in the form of a high loft nonwoven or of fiber balls or in the form of Lyocell fibers that are 
^ placed inside the cover (1), for example, by being blown in. 



(57) Zusammenfassung: Ein Textil, insbesondere eine Decke, vorzugsweise eine Steppdecke, weist eine von einer Hlille (1) ein- 



geschlossene bauschige FUllung (2) auf. Um eine gute Warmeisolierung, einen hohen Feuchtigkeitsdurchgang und eine gute Re- 
Q cyclefahigkeit bei gcringen Kosten bei einem solchen Textil sichcrzustcllen, umfasst sowohl die Hullc (1) als auch die Fiillung (2) 
^ Lyocell fasern, wobei die Hlille (I) als Vbes und die Fiillung (2) als Highloftvlies oder Fascrballchen oder als in die Hiille (1) einge- 
^ brachte, wie eingeblasene Lyocellfasem ausgebildet sind. 
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1 

Decke, voizugsweise Steppdecke 

Die Erfindung betrifil ein Textil, insbesondere eine Decke, vorzugsweise Steppdecke, mit 
einer in einer HQlle eingeschlossenen bauschigen Fullung. 

Eine der Hauptfimktionen eines Textils, wie z.B. einer Decke, ist deren isolierende Wiikung. 
Wie bei einer Hose, einer Jacke oder bei einem Schianorak im Winter soli die 
Isolationswirkung ausreichend sein, urn den Korper vor Abkiihlung zu schutzen. Der 
eigentliche Isolator ist dabei die Luft Stand der Technik ist bei Kalteschutzbekleidung und 
Decken, daB Fiillmaterialien, wie Daune, Wolle und Polyester, fiir einen ausreichend groBen 
Luftpolster sorgen. Ein Nachteil des Einsatzes dieser Materialien im Textilbereich ist, daB 
Steppdecken wie auch Anoraks sebr dick und voluminGs sind. Kann namlich die 
eingeschlossene Luft nicht ausreichend immobilisiert werden, kommt es zu 
Konvektionsphanomenen und somit zu einer Reduktion der isolierenden Wiikung. 

Der menschliche Korper kontrolliert seinen WMrmehaushalt durch Abgabe von 
Wasserdampf. Speziell in der Nacht gibt der Korper bei relativ niedriger 
Kdiperwarmeproduktion von ca. 85 W immerhin 0,4 1 Wasserdampf ab. Der Abtransport 
durch eine Steppdecke oder eine Jacke/Hose etc. ist deswegen so wichtig, weil er, sonst zu 
einem Dampfstau kommen kann. AuBerdem werden bei hoher Luflfeuchtigkeit auch die 
Lebensgrundlagen fur Mikroorganismen geschaffen. 

Somit spielt die Feuchtespeicherung und in weiterer Folge der Feuchtetransport bei der 
Beurteilung eines Textils, wie einer Decke, eine enonn wichtige Rolle. GemaB dem 
Hautmodell (DIN EN 31092 (02/94) bzw. ISO 11092 (10/93)) werden diese Eigenschaften 
durch beispielsweise den Wasserdampfdurchgangsindex, 

Kurzzeitwasserdampfaufiiahmef5higkeit und Feuchteausgleichskennzahl charakterisiert 

Steppdecken haben aufgrund der hohen Anschaffungskosten eine Lebensdauer von etwa 5 
bis 10 Jahren. Durch Feuchtigkeitsabgabe des Korpers, WSnne und Substanzen, die im 
SchweiB und sonstigen fliissigen Ausscheidungen enthalten sind, wird das Wachstum von 
Kleinorganismen, wie z.B. Milben, begOnstigt Hierdurch k6nnen Allergien hervorgerufen 
werden. 

Bisher werden daher waschbare Steppdecke angeboten, die bei 60°C gewaschen werden 
konnen. Ein Nachteil dabei ist, daB die meisten Haushalte nicht iiber eine Waschmaschine 
mit entsprechendem Ftlllvolumen verfugoi und auBerdem die Steppdecke durch das 
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Waschen an Weichheit, Bauschkraft, Form und Anschmiegsamkeit verliert Die 
Wiiksamkeit des Waschens gegen die MUbenbekampfung ist auBerdem umstritten. 

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und Schwierigkeiten und stellt 
sich die Aufgabe, einen moglichst diinnen und leichten WSnneisolator aus Ftillfaseni und 
Hullmaterial zu schaffen, der eine moglichst hohe Feuchteaufiiahme- und 
Feuchtetransportfahigkeit aufweist und welcher aufgrund der Kostenstruktur auch als 
Einwegtextil eingesetzt werden karat oder vielleicht nur eine Saison, d.h. in etwa ein Jahr, 
zum Einsatz kommt Die im Laufe der Zeit sich entwickelnden Mikroorganismenstamme, 
wie Milben, Pilze oder Bakterien, konnen mit dem Textil entsorgt werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB sowohl die Htille als auch die 
Fvillung Lyocellfesern umfassen, wobei die Hiille als VTies und die Fullung als Highloftvlies 
oder Faserballchen oder als in die Hiille lose eingebrachte, wie eingeblasene, Lyocellfasem 
ausgebildet sind. 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet. 

Durch das immense Aufkommen von Mull ergibt sich eine enonne Umweltbelastung. 
Isolierende Textilien, wie Steppdecken etc., werden deizeit hauptsachlich mit Polyester, 
Daune oder Wolle gefiillt bzw. sind in einen Stoff eingehullt, der entweder aus 100 % 
Baumwolle, 100 % Polyester oder Mischungen daraus besteht Ein Recycling dieser 
RohstolBfe stellt sich als ausgesprochen schwierig dar. 

Das erfindungsgenuLBe Textil ist aufgrund des einheitlichen Rohstoffes leicht entsorgbar. Da 
es sich dabei urn reine Cellulose handelt, ist die rttckstandsfteie Verbrennung leicht mSgUch; 
auBerdem ist dieses Produkt problemlos kompostierbar. Auch die Entsorgung uber die 
Altpapierschiene ist denkbar. 

Isolieraade Textilien gemaB dem einleitenden Teil der Beschreibung werden bisher primar 
aus gewebten und gestrickten Stoffen hergestellt, die sehr teuer und auftyrendig sind. Dabei 
wird ein Gam aus Stapelfasem — beispielsweise mittels Ring- oder Rotorspinnverfahren - 
oder mittels eines Filamentgames zu einem Stoff verwebt oder verstrickt. Die Farbgebung 
des Gebildes kann dabei vor oder nach dem Spinnen, Stricken oder Weben erfolgen. Fiir die 
Herstellung eines KleidungsstQckes oder textilen Gebildes (beispielsweise einer Steppdecke) 
werden Compositkonstruktionen aus Webstoffen und Nonwovens (beispielsweise ein 
kardiertes Vlies) eingesetzt 
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Der Einsatz von Nonwovens im Bekleidungs- und Heimtextilbereich ist bekannt. Diese 
Artikel haben jedoch den Nachteil, daB sie bisher nur aus Synthesefosexn hergestellt wurden. 
Eine 100 % Cellulosefaser (beispielsweise aus Viskose) war bisher nicht mQglich, da 
Viskose einen Mangel an Festigkeit aufweist Der Gebrauch ist dadurch eingeschrSnkt. 

Uberraschenderweise wurde gefunden, daB Lyocell in entsprechender Faserfeinheit mittels 
spunlace Technologie hergestellt textile FlSchen ergibt, die jenen gewebter Textilien sehr 
Shnlich sind. Sie weisen eine 

• hohe Festigkeitn sowie 

• hinreichende Weichheit auf und stellen einen 

• groBen Feuchtigjkeitstransport sicher. 

Uberraschenderweise wurde auch gefunden, daB die Flachengewichte dieser Nonwovens bis 
zu 20 g/m 2 hergestellt werden kSnnen und dabei bei weitem unter jenen von traditionellen, 
d.h. Webstoffen Sir einen vergleichbaren Einsatz (normalerweise bei 90 bis 100 g/m 2 ), 
liegen. D.h. es kann mit wenig Fasereinsatz ein Textil hergestellt werden und dies bei 
uberschaubaren Kosten. Feinste traditionelle Gewebe k6nnen nur mit sehr hohem Aufwand, 
dh. unter Einsatz von feinsten, teuersten Gamen und bei produktivitatsannen 
Webeinstellungen, hergestellt werden. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand einiger Ausftihrungsbeispiele naher erl^utert Fig. 1 
der Zeichnung veranschaulicht eine Steppdecke in Ansicht, Fig. 2 im Schitt gemaB der Linie 

n-n. 

Eine Steppdecke der erfindungsgemaBen Art ist von Lyocellfasern gebildet Die HflUe 1 ist 
ein spunlace nonwoven Vlies aus beispielsweise 0,9 dtex mit einem Flachengewicht von 
40 g/m 2 . Die Fiillung 2 ist ein Hochbauschvlies aus Lyocellfasern mit zJB. 6,7 dtex, die 
kardiert und gekrempelt wurden. Die L3nge der Lyocellfasern fBr die Fiillung liegt bei 40 bis 
70 mm, fiir die Hulle zwischen 30 und 40 mm, Fifar die Fiillung kannten auch FaserbSUchen 
aus diesen beschriebenen Lyocellfasern zum Einsatz kommen. 

In nachstehender Tabelle sind unterschiedliche Fiillungen in jeweils gleichen 
Baumwollhiillen hinsichtlich ihrer Eigenschaften untereinander verghchen, wobei die 
physiologischen Daten gemaB dem Hauptmodell gemSB DIN EN 31092 (02/94) bestimmt 
wurden. Es handelt sich urn die Rct-Werte. 
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TabeUel 



Muster 


Fullung 


d 
mm 


F 
2/m 2 


Ret 
lOWk/W 


Rct/d 
10 3 (m 2 k/W)/mm 


1 


Lyocell 6,7 dtex 


30 


550 


757 


25,2 


3 


50%Lyocell/50% 
Polyester 


25 


286 


575 


23,0 


2 


Wolle 


35 


466 


754 


21,5 


5 


Daune 


75 


468 


1434 


19,1 


4 


Polyester 


! 50 


378 


791 


15,8 



Aus dieser Tabelle ist erkennbar, dafi Lyocellfasern mit 6,7 dtex (Muster 1) bezogen auf die 
Dicke die besten und Polyester (Muster 4) die schlechtesten Isolierwerte eibringeiL Dutch 
die Zumischung von Polyester zu Lyocell (Muster 3: 50 %/50 %) verschlechtert sich der 
Isolierwert proportional. 100 % Daune (Muster 5) und Wolle (Muster 2) schneiden 
schlechter ab als eine solche Mischung (Muster 3). 

Die Isolierwerte gemaB Tabelle I sind in Fig. 3 graphisch veranschaulicht 

In der nachstehenden Tabelle II sind die Muster 1, 4 und 5 der Tabelle I mit Fiillungen, 
gebildet aus Lyocell-Microfaser, also einer Lyocellfaser mit einem Titer unter 1,0 dtex, 
verglichen. Die Werte der Muster 1, 6 und 7 sind in Fig. 4 graphisch dargestellt 



Tabelle II 



Muster 


Fullung 


d 
mm 


F 

g/m 2 


Ret 
lOWk/W 


Rct/d 
10 3 (m 2 k/W)/mm 


1 


Lyocell 6,7 dtex 


30 


550 


757 


25,2 


4 


Polyester 


50 


378 


791 


15,8 


5 


50%Lyocell/50% 
Polyester 


25 


286 


575 


23,0 


6 


Lyocell MICRO 


15 


204 


457 


30,5 


7 


Lyocell MICRO / 
Polyester 


30 


278 


725 


24,2 



Durch den Einsatz von Lyocell-Microfasern konnen die schon hervorragenden 
Isolationswerte noch weiter verbessert werden. 
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la nachstehender Tabelle HI sind Steppdecken unterschiedlicher Htillen und Ftillungen 
miteinander verglichen, wobei die S teppdeckenhohen j eweils so gewahlt wurden, daB die 
unterschiedlichen Steppdecken gleiche Isolationswerte aufweisen. 



Tabelle m 



HfiDe 


Fullung 


Steppdeckenhohe 
[mm] 


Baumwollgewebe 


Daune 


75 


Baumwollgewebe 


6,7 dtex Lyocell 


47 


Nonwovens aus 0,9 dtex Lyocell 40 g/m 2 


6,7 dtex Lyocell 


33 


Nonwovens aus 0,9 dtex Lyocell 40 g/m 2 


0,9 dtex Lyocell 


28 



Esistzu erkennen, daB die beiden in der Tabelle letztgereihten Steppdecken bei gleicher 
Isolationsleistung bedeutend dunner sind als Daune mit Baumwollgewebe oder 
Baumwollgewebe mit LyocellfQllung. Die dflnnste Steppdecke ist von LyoceU-Microfaser 
sowohl fflr die Hulle als auch fur die Fiillung gebildet 



Iq Fig. 5 sind die Steppdeckendicken der in Tabelle III aufgelisteten Steppdecken graphisch 
veranschaulicht. 

Tabelle IV gibt den Wasserdampfdurchgangsindex fflr unterschiedliche Steppdecken wieder. 



Tabelle IV 



Hulle 


Fullung 


Wasserdampf- 
durchgangsindex 
[imtl 


Baumwollgewebe 


6,7 dtex Lyocell 


0,58 


Satingewebe Lyocell MICRO 


6,7 dtex Lyocell 


0,71 


Nonwovens aus 0,9 dtex Lyocell 40 g/m 2 


6,7 dtex Lyocell 


0,79 


Nonwovens aus 0,9 dtex Lyocell 40 g/m 2 


0,9 dtex Lyocell 


0,87 



Werden schon mit Lyocell als FflUfaser in der Baumwollhulle gute Werte fur den 
Wasserdampfdurchgangsindex erzielt, konnen diese durch den Einsatz eines Lyocell 
Satingewebes um 22 % verbessert werden, Mit einem Lyocell spunlace-nonwoven VTies 
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eihoht sich der Wert uberraschenderweise urn 36 % und mit Lyocell Micro als Fiillfaser 
erzielt man den Spitzenwert, namlich eine 50 %ige Steigerung. 

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, daB durch den Einsatz von nonwoven Hullen 
phantastische Wasserdampfdurchgangs-Indexwerte erzielt werden konnen. 

Die Erfindung laBt sich fQr alle Textilien anwenden, bei denen eine isolierende Wiikung bei 
hohem Feuchtigkeitstransport und Leichtheit verlangt wild, wie zJB. Bettwaren aller Art, 
Steppdecken, Kissen, Polster, Matratzenauflagen, sowie fOr Bekleidungen, wie Jacken und 
Hosen, Uberhosen, Anoraks etc. Die Fiillungen konnen von kardierten VKesen, aber auch 
von Faserballchen aus Lyocell oder Mischungen daraus oder auch als kostengiinstige 
Variante aus lose eingebrachten, zJB. in die Hfllle eingeblasenen Lyocellfasern gebildet sein. 
Fur spezielle Einsatzgebiete kOnnen fflr die FOllung die Lyocellfasern gemischt werden mit 
Daunen und/oder Polymilchsaurefesem und/oder Celluloseacetatfesem und/oder 
Sojabohnenfasern. 

Writers kann die Hfllle axis einem MehrschichtvUes zur Erhohung seiner Festigkeit bestehen. 



WO 2004/023943 



7 



PCT/AT2003/000259 



Patentansprilche 

1 . Textil, insbesondere Decke, voizugsweise Steppdecke, mit einer in einer HiiUe (1) 
eingeschlossenen bauschigen Fiillung (2), dadurch gekennzeichnet, dass sowohl die Hulle 
(1) als auch die Fullung (2) Lyocellfasem umfassen, wobei die Hulle (1) als VTies und die 
Fiillung (2) als Highloftvlies oder Faserballchen oder als in die Hulle (1) eingebrachte, wie 
eingeblasene, Lyocellfasem ausgebildet sind. 

2. Textil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Lyocellfasem fur die 
Hiille (1) eine LSnge von 20 bis 60 mm, voizugsweise 30 bis 40 mm, aufweisen. 

3. Textil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Lyocellfasem fiir 
die Fullung (2) eine Lange von 5 bis 100 mm, voizugsweise 20 bis 70 mm, aufweisen. 

4. Textil nach einem oder mehreren der Ansprllche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasem fur die Hiille (1) einen Titer von 0,1 bis 1,7 dtex, vorzugsweise 0,9 bis 
1,3 dtex, aufweisen. 

5. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasem fur die Fullung (2) einen Titer von 0,7 bis 8 dtex, vorzugsweise 0,9 
bis 7 dtex, aufweisen. 

6. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hiille (1) ein Fl&chengewicht von 20 bis 120 gr/m 2 , vorzugsweise 30 bis 50 gr/m 2 , 
aufweist 

7. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fiillung (2) im gestauchten Zustand eine Dicke bis zu 100 mm, vorzugsweise 5 bis 
40 mm, aufweist 

8. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasem fur die Hiille (1) parallelisiert und gebauscht sind, vorzugsweise 
gekrempelt sind. 

9. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasem fiir die Hiille (1) wasserstrahlverfestigt oder vernadelt sind. 
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10. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasern fur die Hiille (1) chemisch oder thennisch verfestigt sind. 

11. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasern fiir die Filllung (2) kardiert und gekrempelt sind. 

12. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Lyocellfasern fQr die Fullung (2) chemisch oder thennisch verfestigt sind. 

13. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ftillung (2) zusatzlich zu den Lyocellfasern mit Daunen und/oder 
PolynulchsSiirefasern und/oder Celluloseacetatfesern und/oder Sojabohnenfasem vermischt 
sind. 

14. Textil nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 50% des Gewichts 
der Ftillung (2) von Lyocellfasern gebildet ist 

15. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hiille (1) aus einer Mischung von Lyocellfasern und PolymilchsMurefasern und/oder 
Celluloseacetatfasern und/oder Sojabohnenfasem gebildet ist 

16. Textil nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Hiille (1) gewichtsmaBig 
zumindest aus 50% Lyocellfasern gebildet ist 

1 7. Textil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 16, gekennzeichnet durch eine 
weitere aufiere Strap azhiille. 
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FIG. 2 
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FIG. 3 



Warmedurchgangswiderstand bezogen auf die Dicke (Rct/d) 



Rct/d 10 3 (m2k/W)/mm 




20- 



Lyocel 
(CLY) 
6.7dtex 



50% CLY / 
50% PES 



Wolle 



Daune 



Polyester 
(PES) 
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FIG. 4 



Warmedurchgangswiderstand bezogen auf die Dicke (Rct/d) 



Rct/d 10 3 (rr^k/WVmm 



30- 



25- 



20 



15- 






Lyocel 
(CLY) 
6,7dtex 



MICRO 
Lyocell 



MICRO 
Lyocell 
/ PES 
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FIG. 5 



Steppdeckendicke 



mm 




i i i 

M12: M13: M14: M15: 

CO CO NW 0,9 NW 0,9 

Daune CL y 6>7 CLY 6,7 CLY 0.9 
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